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KOPPELMALL

Detta hande sig ar 1998 och upplagan ar slut nu.

Pa begaran tar MRW nu fram en ny begransad upplaga
av koppelmallen for tradbygelkoppel. Se Modelltag 92.
Till vanster: en fardig koppelmall, modell MRW. Design
och idé: Svante Palsson. Pa nasta uppslag: Standard
for mall och TB-koppel samt byggbeskrivning.

TB-KOPPEL MALL

Mallens sparpassning centrerar mallen stabilt mitt pa spéret, sa att fyra olika mallsidor kan
anvindas vinkelrdtt mot vagnen eller loket, som skall koppeljusteras.

Monteringssidan anvénds for att justera trddbygeln vinkelridt mot spéret och 1 buffert-
hojd, innan tradbygeln fixeras.

Urfrasningen nédra centrum pa ovansidan av TB-koppelmallen anvinds 1 slutjusteringen av
koppelkrokens nedhiing efter avrundning med bryne. Aven sidjustering kan kontrolleras.
Kroken skall sldpa 1 urfrisningen.

Hojdsidan anvands for att justera traddbygelns hojd efter montering.

Placeras en tyngd pé trddbygeln under hardningen av epoxylimmet, kan trddbygeln dven
limmas till ratt hdjd med mallen.

Utfrasningsplatan dr gjord stor for att underlétta inspektionen av spelet mellan trddbygeln
och mallen. Tradbygeln skall nudda vid mallen.

Krokvinkelsidan anvénds for att justera krokens vinkel och sidojustering, eftersom
avfasningen saknas pd bada sidor om rétt krokplacering

Tradbygelsidan anvénds for att slutprova TB-kopplet.

Tradbygeln dr tjockare dn tridbyglarna pa lok och vagnar for att ge en liten marginal vid
provningen.

Vagnen (lok saknar vanligen krok) skall koppla l4tt &ven om den vrids pé sparet. Vidare
skall vagnens eller lokets tridbygel inte glida over eller under mallens trddbygel. Kroken
skall inte vidrora mallens sida, utan 16pa fritt upp och ner nér kopplet kopplas av med
magnetpinne.
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TB-KOPPEL. TILLVERKNING

1 Tradbygel

Material: 0,25-0,3 hirddragen staltrad. Epoxy, trogflytande 5 min. Verktyg: Kraftigavbitartang, flacktang, rundtang,
0,3-0,5 mm borr i borrskaft.

1.1 Borratva hal for bygelnibuffertbalken, innanfor buffertarna.

1.2 Klippavenca35mm lang tradbit. Boj till trdiden med flacktdngen sé att den bildar en bygel, som gar fritt mellan
buffertskivornasinner kanter.

1.3 Monterabygeln och for den pé plats med monteringssidan av TB-koppelmallen.

1.4 Boj bygeln innanfor buffertbalken med rundtidngen till en 6gla bakom varje buffert.

1.5 Limmamed epoxy. Kontrollera ldget med mallens monteringssida, och darefter h6jden med hojdsidan. Rinner
epoxynmaste vagnen vindas underhidrdningen. Hojden slutjusteras efter hardningen.

2 Koppelkrokenslagring

Material: 0,2-0,3 mm méssingsplat. 2,5-4,0 mm U-profil. Verktyg: 0,3-0,5 mm borriborrskaft, metallsag, platsax
(metallség), I6dpenna och 62SN-36PB-2-AGlod, cyanoakrylat (epoxy), ca45 mm trad avsamma diameter som
kroken.

2.1 Klippeller sdgatill monteringsplattor ca 5x7 mmav méssingsplaten.

2.2 Borra0,3-0,5 hél i profilen pa ca 3 mm avstand. Kapa med metallsdgen.

2.3 Stick intradbiten, ochrikta profilbiten under fastlddningen pa monteringsplattan.

2.4 Forbered vagnsbotten, och limma dérefter fast monte ringsplattan ca 1 1 mm innanfor tradbygeln. Anviand
tradbiten for attkontrolleraatt lagringshaletblir parallellt med tradbygeln.

3 Koppelkrok

Material: 0,25-0,3 mm hérddragen stéltrad. Verktyg: Kraftig avbitartdng, flacktang, 4-4,5 mmbred, bryne.

3.1 Klipp av en ca35 mm ldng tradbit. Putsa tradéndarna med brynet.

3..2 Borjabojningen av koppelkroken med att hallaom trddens &nda med flacktdngen och boj ett helt smalt U. Se
”A”ifiguren.

3.3 Boj dérefter vinkelrdat mot U:et pd halva U:ets langd, sé att en 40-45 graders krok bildas ”B”. Jfr. TB-koppel-
mallenskrokvinkelsida.

3.4 Anvind flacktangens bredd som matt och bgj vid ”C” s att traden blir parallell med kroken.

3.5 Efteren flacktangslingd sé ratas trdden vid ’D”’.

3.6 Arlagringen placerad lingre éin 11 mm fran tridbygeln, forlings avstandet till bdjning ”E” med samma avvikelse.
3.7 Efterytterligare en flacktdngsldngd bojs vid ’F” trdden vinkelrdt mot dvriga bojningar i rat vinkel, for att passa
lagringen.

3.8 Monterakoppelkroken och grovjustera. Provamot TB- koppelmallens trddbygelsida. Justeramed ”E” in rétt
av-stand mellan tradbyglarnaca 2,5 mm.

3.9 Kontrolleraatttrdden mellan’B” och ”C” dr vagrét, justeramed ”C” och ”’D”.

3.10 Kontrollera krokvinkeln mot koppelmallens krokvinkelsida och justera eventuellt vid ”B”.

3.11 Bojslutligen trdden pa andra sidan lagringen mot koppelkroken och buffertbalken. Justera si att kroken lyfts
max ca 1,5 mm overtradd bygeln vid avkoppling.
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TB-KOPPEL. TILLVERKNING
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